O

EFICIENTE
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AVISO IMPORTANTE

O conteudo técnico da palestra é de responsabilidade da empresa
palestrante.

Fique a vontade para baixar o arquivo em PDF e se atualizar com
as novas tecnologias apresentadas nesta edicao.

NAO E PERMITIDO COPIAR AS INFORMACOES E IMAGENS E
REPRODUZIR SEM A AUTORIZACAO DA EMPRESA.

Qualquer duvida em relagao ao conteudo apresentado, vocé pode
entrar em contato direto com o palestrante.



ldeia Principal do Gerenciamento de Ativos AeApemy

Facilitar a vida do usuéario, reduzir custos
operacionais e de manutencao

Ger. de Ativos

Contribuir para a melhoria continua de
processos industriais autossustentaveis.

WWW.ETECHN.COM.BR




Demandas Atuais acApemy

» Equipamentos de campo com alta performance, confiabilidade, disponibilidade, diagndsticos, etc,

 Intencdo de minimizar custos, reduzir as variacdes dos processos, proporcionar a reducao de
custos operacionais e de manutencédo, assim como garantir a otimizacao e melhoria continua dos
processos. Limite
Especificado

Controle Avangado
SETPOINT Fieldbus

—-

Gerenciamento de ativos

CONTROLEREGULATORIO

—_—
BASICO/AVANGADOD

OPERAGAD NORMAL W REDUGAD DAS VARIAGOES W ﬂFERﬁG;glﬁ:;:igRﬂllﬂﬁ W
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Demandas Atuais acApemy

Quanto mais informacao, melhor uma planta pode ser operada
e sendo assim, mais produtos pode gerar e mais lucrativa pode ter.

O = N
=
— —~ MAIS INFORMACAO
POUCA INFORMACAO Vis3 R
= Vis3ao em tempo real - Maior capaidade
- Vis3o limitada - Decisdes assertivas - Mais qualidade - |
= Decisdes _bagseadas «» Processos otimizados - Mais consisténcia //
em suposig¢oes = Menos paradas e perdas ' 4
» Maior risco de falhas - Operagiao mais segura .
« Desempenho abaixo e eficiente
L do potencial
g r R
Y‘r
e
e

MAIS LUCRATIVA

) _J—? = 4¥ . =i - Menores custos
11 - Maior eficiéncia

= Mais lucro

INFORMAGAO = CONHECIMENTO
~ CONHECIMENTO = MELHORES DECISOES
MELHORES DECISOES = MELHOR OPERAGCAO

MELHOR —~ MAIS MAIS

>
OPERACAO 1 > # rrobutos ’

WWW.ETECHN.COM.BR
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ONDIGOES DA PLANT A
e | ANALISE D 0E PRooucAO | 10 r A 3
|

" . ') 2':?;812‘ § 1.25 Mwh
Preduoo '7
| Hl 2)

Pre o ) .

A Umidade e q:;mhoﬁ
\ ;ﬁ 45% | RS 12.430
10 Vinogio -
(spondsadale Performance Quaidade -. “;t 2.3 mm/s M
90.9% 953%  97.1% '

Lote atya) LOTE-2024-C5‘08‘001
Produtp Pega A

S0 08/08/2024 0.gg [ -
Operasdor Jobo Silvg

n
7 ad

i'hforrpaqae ‘ S diver
d%(Hk Pro‘ﬂbhs Feundation

Devalgando as tecnologias a javor da wida.




Visao detalhado do campo

AcHApemy

Dados digitais

TAG = LIC-012
VALOR =70.34
UNIDADE =m3
STATUS =BOM
ALARME =S/N

0027

Tecnologia de rede:
Elementos de campo sé&o parte do sistema.

+ Identificacao do instrumento

+ localizacao

+ qualidade da variavel de processo

+ condicoes do ambiente

+ diagnostico

+ configuracao

+ caracteristicas do instrumento

+ Informacao de calibracao: data, método localizagao...

=

Analogico: Visdo do Sistema Limitada.
(O Sistema deve solicitar dados adicionais
usando ferramentas de software)
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Quem deve ter acesso a informacao? defAoemy

Basicamente as equipes de:

« Manutencao: preocupadas com o0 processo no sentido de como esta trabalhando o processo
produtivo e se € necessaria a manutencao em algum equipamento;

» Producéo: preocupadas com o rendimento, matéria-prima e os estoques.

« Controle de qualidade: preocupadas com a qualidade do que estd sendo produzido e com a
percentagem de produtos rejeitados;

« Gerenciamento: sempre atentas a demanda do mercado e procurando maximizar as margens de
lucro via processos produtivos e atualmente, guiados por premissas de criacdo de processos
sustentaveis.

WWW.ETECHN.COM.BR
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Adeguando-se ao novo cenario

AcHApemy

Atualmente:
* 60% das manutencdes efetuadas tém carater corretivo;
» 33% carater preventivo;
» 6% carater preditivo e somente 1%, carater proativo.

« E ainda, em mais de 60% das idas ao campo nao se consegue detectar problemas nos equipamentos
e eles séo trocados.

@ Tz c H N WWW.ETECHN.COM.BR
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Estatistica de falhas AeApemy

=56 /0
v /U

Fonte: Cortesia da Hydrocarbon Engineering, Abril 2004
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Esforco para Manutencao

AcHApemy

Estatistica Manut. Preventiva

Recalibracao
20%

Flutuacao
6%

Interface de
Processo

Falha 6%
5%

63% do tempo é gasto investigando “problemas” que ndo existem. O barramento de
campo ird Ilhe mostrar isso, entdo ndo sera mais necessario checar estes relatorios.
Cortesia da Hydrocarbon Engineering Abril 2004
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Custos Tipicos com Manutencgao acApemy

Profile of maintenance spending

Other-4%
Tool-2%
Materials— 2% —l \
-

Insulation-2% _ Inﬂm“.l:binﬁ
Paints/Coating-3% i 20
Piping=-5% b
) Valves
Electrical-7% 79
Furnaces / Boilers-6%
Pumps-8%

Vessels-8%
Compressors=T%

Heat Exchangers-10% Drives—-7%

Mixers/Agitators—2%

B Mechanical equipment B Instruments & valves

Process equipment M Electrical equipment
Fonte:ISA
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Gerenciamento de Valvulas AeAoemy

Estima-se que 75% das valvulas de controle recebam manutencéao desnecessaria (sem que nenhum
diagnostico seja feito previamente).

Diagnostico
preventivo.

E disso gue a sua
valvula precisa.

Fonte: Instrument Engineers’ Handbook - Liptak
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Beneficios Economicos com os Protocolos Digitais e A ey

€ 50% das atividades de manutencao das industrias séo agées corretivas

@ 12% dos custos da manutencédo sdo gerados em funcdo de manutencéo ndo necessarias

¢ 60% da manutencado executada em valvulas sdo desnecessarias

Fonte: ARC Advisory Group

Software de Gerenciamento
de Ativos

Sistemas de Automacao
baseados em
Protocolos Inteligentes

Informacgdes de

Sistemas de l Nao Controle
Automacéo
Tradicionais
<gmm Informacgoes de
. . . Controle
' Ontem ' '

WWW.ETECHN.COM.BR

(AP TZCHN

evento técnico



Tipos de Manutencao ACAbemy

Manutencao
REATIVA PREVENTIVA PREDITIVA PROATIVA
(Baseada em
condicoes)

%ﬁ%)ﬁ LA A
= 59 e e

Base de Base de
Conhecimento Conhecimento
Depois da Periodos de Estatisticas Monitoracao
Falha Tempo On-line

ch H N WWW.ETECHN.COM.BR
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Acesso a Comunicacao Digital dcApemy

Automacao Existente Gerenciamento de Ativos (Novo)
—==|ASSETVIEW |
| | — 4 ‘l':.‘z’:%‘
CLP
_ ANAT . OPAS
COMMUNICATION PRD\:’DE:I:. Hart Scanner

4 -20 mA ‘ 4 —20 mA
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Grande Disponibilidade de Dados

B fdtOfflineParameterize [E=2ECR =)
_;'._", 06
LD301 Series smar
g 4 to 20mA + HART Pressure Transmitter Version 3.03 04
o
- Blocks Display =
E Summary Display 1st variable Pressure v] 2
-5 Identification — g 00
&5 Configuration Display 2nd variable | None v - E
- Catoraton R Coz T
#-§3 Maintenance
-85 Muttidrop -
-85 Factory PV unit 04
E-gl Offiine Parameterize PV Unit Selection mmH20@20°C v
=@ Blocks r
B Gecirosicn PV Lower Range Value 50[0007 05
& Configuration PV Upper Range Value  5000,00 0 2 w0 60
@i Observe Position %
&l Diagnosis Device o =
Function “Lnear v 30
Controller Mode off v 25
Totalization Mode [off v 3
- 320
Damping 0,00 L&]
L & 15
=
210
[ o] os
9 Connected { [ 7 -
Totalization
Mode off
Monitoring Accumulated total 0,00
Outmd)  ~| 12026 mA Total Unk
Untt Family Mscelaneous
Out(%) ~| 50165 %
Unit Description
s,
%
(V%) v| 30168 Maximum Flow 100,00
PV | 16468 mmH20@20°C Factor 1.00
Reset totalization

TCCHN
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100

(rv.)

TU)/s

Display 1st variable
FE] Comemensr:

Display 2nd variable

Meter indication

" | Measurement Count

Table
Number of Points | 2

Values ( X & Y ) in percentage

X1 0,00 Y1 0,00

X2 10000 Y2 100,00

Display configuration

smar
acHoemy
Pressure v
None v
instalied
Calibration overview

Measured Pressure 16,5657

Calbration Unt mm20Q20"C

Sensor Lower Range Limt 51077451

Sensor Upper Range Limt 5107.7451

Mnimum Span 255387

Measured Temperature 1283 ©

Measured Current 12,03 mA

Sensor Characterization Mode Off

Last Lower Point Calibration 0,0000

Last Upper Point Calbration 5098,7529

AssetView

Diagnostic and Maintenance Yeb Tool

L= W)

Iy

=

Fieidous |

WWW.ETECHN.COM.BR




Recursos para uma Manutencao mais Produtiva ACAbemy

/
FY400 Series
Valve Positioner | 2

« Monitoramento Online e Tratamento de Diagnosticos de Dispositivos Inteligentes;

« Armazenamento Historico e Analise de dados e informacdes de diagndstico;

 Recursos para suporte a atividades de manutencao reativa, preventiva, preditiva e proativa;
« Identificacao, Calibracédo, Configuracao / Planejamento de Manutencoes;

« Alertas de Manutencéao / Relatorios;

@ Tz c H N WWW.ETECHN.COM.BR
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Inovacao — Inteligéncia Artificial ACApemy

AcoOes recomendadas por IA, treinada por equipe de especialistas

1. Confirmar a faixa configurada no transmissor
* Use o Comando 35 (Write PV Range Values) para verificar/ajustar LRV e URV.
® Ou, se estiver usando DTM/AMS, veja na aba de “Configuracdo de Range”.
2. Medir o processo real
¢ Verifique se a presséo real (ou varidvel medida) esta realmente dentro da faixa fisica do sensor.

* Se estiver fora, talvez seja um evento real de sobrepressdo ou depressdo — verifique o processo

antes de alterar a configuragéo.
3. Checar a unidade de engenharia

* Certifique-se de que as unidades configuradas no transmissor sdo as mesmas que vocé esta usando

para comparar (Pa, kPa, bar, psi etc.).

4. Verificar saturagao de saida

s m a r AssetView :: Vista de diagnosticos

I sem falha (o) ® emfaha(2) [\ Fora de especificagio {0) ’ Manutengio requerids (0] * Quando o PV esté fora de faixa, a saida 4-20 mA pode saturar (padrdo NAMUR: 3,8 mA ou 20,5
. ) . ) mA).
W [0/2) | Reconhecer | I Selecionar todos | | Retirar selegio
* Isso também pode ser lido com Comando 48 (diagnésticos adicionais).
Manut. Rec Severidadedr Diagnostice Acdo recomendada [as Descricdo DataHora 5. Agdo corretiva
variavel primaria [ 0B/08/2025 ¢ Se for erro de confi : aj i
: guragao: ajuste LRV/URV para acomodar a faixa de processo.
[Primary Variable) — ' al LD301 1 MIVEL_1 14-38:04

esta fora da faixa Se for evento real de processo: investigar e corrigir a causa fisica (ex.: sobrepressao).
configurada no

transmissor o valor medido for incoerente mesmo de 32 do processo: verificar sensor e conexdes.
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Acessibilidade para os ativos da planta

AcHApemy

Estacéo de Engenharia jGerenciamento de
Operacgao ativos - AssetView
I

@ Tzc H N WWW.ETECHN.COM.BR

evento tecnico



Namur NE 107

AcHApemy

Sinal de status Cores Formas Formas e cores

Falha

Verificacéo de
funcionamento

Fora da
especificacao

Necessidade de
manutencao

O><®

X
\ 4
A\
©
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Manutencao Preditiva - Topologia e Estado dos Devices

Menu

g Area

Histérico de Alarmes

Area

Q, Localizar Tags Todas as Areas -
{} orcoa ’
Data de registro Area
== Servidores OPC
09/09/2025 17:26:25
[] Monitor de Tags 109/ USINA
A Alarmes 09/09/2025 17:26:18
USINA
€0 Histérico de Alarmes
09/09/2025 17:20:25 NARDLL
- Usudrios USINA
_— . 09/09/2025 17:20:11 NABDINT
onfiguracdes
¢ Configuras USINA
09/09/2025 17:09:01 NERDIN——
USINA
09/09/2025 17:05:57 Nereorme———
USINA
09/09/2025 17:03:24 A
USINA
09/09/2025 16:27:29
09/09/2025 16:15:11 N USINA
09/09/2025 16:15:03 N USINA
USINA

Data Inicio

03/09/2025 i}

Device.Pardmetro

IT_6117.FD_CHECK_ACTIVE

IT_6117.FD_CHECK_ACTIVE

IT_6117.FD_CHECK_ACTIVE

| IT_6117.FD_CHECK_ACTIVE

IT_5127.FD_CHECK_ACTIVE

IT_5127.FD_CHECK_ACTIVE

IT_5127.FD_CHECK_ACTIVE

IT_6117.FD_CHECK_ACTIVE

IT_6117.FD_CHECK_ACTIVE

IT_6117.FD_CHECK_ACTIVE

Data Fim
10/09/2025

Comunicagdo
Good

Good

AssetView

Tag

G Nome da tag
Data/Hora do Alarme
09/09/2025 17:26:24
09/09/2025 17:26:18
09/09/2025 17:20:25
09/09/2025 17:20:11
09/09/2025 17:09:01
09/09/2025 17:05:57
09/09/2025 17:03:24
09/09/2025 16:27:29
09/09/2025 16:15:11

09/09/2025 16:15:03

Status
@ rail
¥ cleared
@ rail
¥ cleared

(%) Fail Acknowledged

Status
Todos os Status

Descrigéo do Status

Mismatch

Mismatch

Mismatch

Mismatch

Local buttons operator error

. Fail Local buttons operator error
. Cleared Local buttons operator error
(%) Fail Ach ged h
@ rail Mismatch
[ cleared Mismatch

AcHApemy

admin 9

#+ Excel

- - [l

Reconhecido Data Reconhecimento Reconhecido Por
0 09/09/2025 16:27:29 admin
0 09/09/2025 17:09:01 admin
0 09/09/2025 11:16:19 admin
0 09/09/2025 16:27:29 admin
Linhas 10 -« 1-10 of 344 b >l

TCCHN
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INEInES

Menu
Alarmes
m' Area
Q, Localizar Tags Indicadores
I} opcoa -
= Servidores OPC
[ Monitor de Tags
[ A Alarmes
£ Histérico de Alarmes Area
- Usudrios USINA 1
0 Configuragdes
USINA 2
USINA 1
@ Conectado

TCCHN
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87,5%

Saude da Instrumentagéo

Device.Parametro

LIT_5107.FD_CHECK_ACTIVE

LIT_6109.FD_CHECK_ACTIVE

LIT_5167.FD_CHECK_ACTIVE

Status
W Check Function
W Check Function

\§/ Check Function Acknowledged

@ Verifique fungdo (0,7%)

@ Saudivel (99,3%)

Distribuigdo dos Status

Descrigdo de Status
Mismatch

Mismatch

Mismatch

Comunicagdo
Good
Good

Good

Hits

Primeiro alarme

17/10/2025 13:28:38

08/10/2025 13:19:49

07/10/2025 16:18:23

Ultimo alarme
23/10/2025 18:37:12
23/10/2025 18:37:12

23/10/2025 18:37:12

AcHApemy
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Perfis de Usuarios acApemy

& Novo Usuario

Informacdes Bésicas

Nome Completo* Nome de Usuario*
Nome e sobrenome Minimo 3 caracteres, sem espacgos
E-mail*
(adrrl'n Telefone

E-mail invélido

Credenciais

Senha*
cooTee © Confirmar Senha® o
Status Perfil -
@i Usuério Ativo Perfil*
rSeIecione um perfil -
'a Operador

Operador com acesse a8 monitoramento e controle operacional

9 Administrador

Administrador do sistema com acesso total a todas as funcicnalidades

Engenharia

Engenheire com acesso a projetos, configuragdes e desenvolvimento

@ ch H N WWW.ETECHN.COM.BR
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Perfis de Usuarios acApemy

Menu

Q, Localizar Tags

Operador: — 08 oecoa -

Visualizacéo de Alarmes [CJ Monitor de Tags

A Alarmes ‘ Menu

£ Histérico de Alarmes
-
Engenharia: _

Q, Localizar Tags

Direitos de Operador ~ |
) N |J] OPC DA -~ Menu
Configuragao de Instrumentos
== Servidores OPC

Conexao/desconexao com servidores OPC _ | e A
i [] Monitor de Tags
Reconhecimento de alarmes Q_  Localizar Tags
A ~ammes
3} opcoa -

L i ori O
€0 Historico de Alarmes = corvidores OPC

] Monitor de Tags

Administrador: A Aames
Direitos de Engenharia -« £0) Historico de Alarmes
Configuracao de Usuarios
Outras Configuracdes £ configuractes

@ Tz c H N WWW.ETECHN.COM.BR
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Outras Configuracoes

AcHApemy

Menu

g Area

Q, Localizar Tags

{I} orpcoa
o= Servidores OPC
[) Monitor de Tags
A Alarmes
9 Historico de Alarmes

- Usudrios

Configuragdes

Notificages

- «u@ Notificagdes por Email

Smtp Server*
mail.smar.com.br

Smtp Username*
devtools.desenvolvimento

From Email*

devtools.desenvolvimento@smar.com.br

[ £ configurages

Notificagdes por Whatsapp

«n@ Atualizagdes de Projetos
Atividade de Usuarios

@@ Alertas do Sistema

TCCHN
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Smtp Porta*

25

Smtp Pasaword*
dev20tolls25sm

From Mame*

Smar AssetView Nx

Informagdes do Sistema
Versdo: Ambiente: Ultima Atualizagéo: Uptime:
1.0.0 Desenvolvimento 10/09/2025 24h 15m

Usar SSL

WWW.ETECHN.COM.BR




Custos com Manutencao dacApemy

Segundo a Associacao Brasileira de Manutencao, os
custos com manutencao no Pais representam 4,2%
do PIB e 4% do faturamento bruto das empresas é

gasto em acoes de manutencao.
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Manutencao com Gerenciamento de Ativos

Em uma
empresa,
aqui no
Brasil,
qgue
produz
cimento

TCCHN

AcHApemy

Produtividade Operacional

Aumentando a
disponibilidade da
atual linha de
producao, esta
empresa pode crescer
mais 5% ou 10%, sem
ter que investir
milhdes de ddlares.

Em caso de falha, sera
necessario esperar 32 horas
para que ele esfrie antes que

a equipe de manutencao
possa solucionar o problema,
perdendo aproximadamente

64 horas de producao.

WWW.ETECHN.COM.BR
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Reducao de Custos na Manutencao aeAoemsy

Utilizando Software de Gerenciamento de Ativos — (ARC Report)

% Melhorias vs Manutencéao

Produtividade dos Equipamentos
Eficiencia da Manutencao
Disponibilidade da Planta

Defeitos de Equipamentos
Parada da Produgado

Custos de Inventdario

Paradas Nao Planejadas

‘Il.III

60 -40 20 O 20 40

A reducéo dos custos pode exceder
20% do budget da manutencéao...
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O usuario deve estar atento...

AcHApemy

Um sistema de manutencéo deve ter recursos que permitam ao
usuario identificar ou prognosticar facilmente e rapidamente qualquer
mau funcionamento de sua planta. Neste sentido, deve ter
tecnicamente facilidades de geracbes de dados estatisticos,
levantamento de historicos, geragdes de relatorios, e permitir facil
acesso de qualquer lugar, mesmo fora da planta.

Q Diagnostic and Manitenance Yeb Tool
o

WWW.ETECHN.COM.BR
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ead@smar.com.br

smar

Instrumentacédo Bésica

O objetivo deste curso € apresentar os conceitos basicos de instrumentacéo,
obter conhecimentos sobre as varidveis de processo, pressdo, vazdo, nivel,
temperatura, PH e densidade. Seus respectivos equip~ “*os, transmissores e

sSensores.

Aprender sobre a transmissdo de sinais, normas da . .aCao, americana de

instrumentacdo, para leitura, elaboracdo de doc B pojetos, e os

elemento airenta 2o i
Entender oS conceitos basicos de autom processos

industriais.
Valor do i
Inscricbes pelo e-mail ead@smar.com.br

Cadigo do curso: EAD_INSTRU

&
TCCHN
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Pagina inicial Portal Academy

DE

Nova Smar Artigos Técnicos Noticias Fale Conosco

AcHApemy

(8 Portugués - Brasil (pt_br) v | Acessar

PROFINET ~#

——
' . n 32 P
C 'O

all

Controle Automatico de Processos Industriais Basico
O objetivo deste curso é apresentar os conceitos basicos de Controle de
processos, utilizando-se de técnicas de controle P.ID. Seus

equipamentos, transmissores e sensores.

Aprender sobre controle proporcional, integral e derivativo, ex
configuracbes em varias tecnologias. Para serem utilizadas nz

profissional para manutencdo, documentos e projetos para automacac

Entender os conceitos basicos de automacdo para controle de

Controlador Multiloop CD600 Plus

Este curso tem como objetivo mostrar as caracteristicas de hardware e software

Planta Didatica Foundation Fieldbus

Este curso tem como objetivo explorar os conhecimentos de operacdo e

Transmissor de Presséo Diferencial LD301

Este curso tem como objetivo explorar a configurago, instalagio e

industriais.

do controlador multillop

configuragéo da planta didatica com tecnologia Foundation Fieldbus caracteristicas técnicas do instrumento de medicio de presso e suas principais

aplicagbes na indstria

Cadigo do curso: EAD_CTRPID

WWW.ETECHN.COM.BR




AcHApemy

Rua Dr. Antonio Furlan Jr., 1028
Sertdozinho, SP, Brasil
CEP 14170-480

José Alberto Coretti
Gerente de Inteligéncia de produto

jose.coretti@smar.com.br

Nova SMAR S/A | www.smar.co
Tel.: +55 16 3946-3599 | C l.: 55 16 996171592

Rua DAt6 o Furlan Junior, 1028
Sertdozinho, SP Bra I/CEP14170480

w

& http://Awww.smar.com.br

(@ orcamento@smar.com.br
) +55 16 3946-3599

& +55 16 3946-3541

) http://www.smar.com/brasil/suporte-tecnico

(@ techsupport@smar.com.br

Technology Company © +55 16 3946-3611

WWW.ETECHN.COM.BR -

(AP TZCHN

evento técnico



